ELASTOMER UND
POLYMER TECHNOLOGIE

Produktdatenblatt

USIT®-Ringe -Typ PM 1000 fiir

Durchgangsbohrungen
nahezu selbstzentrierend, innen dichtend.
(axiale und radiale Abdichtung)

Produktbeschreibung

Metallische Flachdichtung mit innen anvulkanisiertem,
rautenférmigem, gummi-elastischem Dichtwulst zur
statischen Abdichtung von Verschraubungen und
Flanschverbindungen.

Diese Sonderausfihrung PM 1000 eignet sich durch die

nach auf3en versetzte Dichtlippe vor allem flir Durch-
gangsverschraubungen. (s.u.).

Die Durchgangsbohrungen kénnen gegenuber der
Standardvariante ca. 1-3 mm gréRer ausgefiihrt sein.

Durch das sehr nah am Gewindedurchmesser gefertigte
Maf "D" (siehe Skizze) sind die Dichtringe nahezu selbst-
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zentrierend, jedoch nicht verliersicher. Es findet zudem eine zusatzliche radiale Abdichtung statt,
deren Qualitat naturlich von der eingesetzten Schraube/ vom Schraubenschaft abhangt.

Dichtlippe nach
Metall auflen versetzt

Tragerring

anvulkanisierte
Dichtlippe
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Werkstoffinformationen

Metallring:
Wir bieten standardmafig zwei Ausflhrungen an:

1) Baustahl 1.0330
Dieser ist auch bekannt als DC01, FePBO01, St12, SPCC-1D oder ASTM 1008-1010, Harte
83 HB. Als Korrosionsschutz ist eine mind. 5um starke (8-12um) Zinkchromatierung
aufgebracht (CrVI frei).

2) Edelstahl 1.4404
(AISI 316L, X2CrNiMo17-12-2, zugehorig zur VA4-Gruppe)

Gummi Dichtlippe:
In unserem Standard-Angebot finden sich folgende Kautschuk-Werkstoffe:

e Nitril-Kautschuk (NBR), Harte 80+/- 5 °Shore A, mit sehr guter Ol- und Benzinbestandigkeit;
guter mechanischer Festigkeit und geringe bleibende Verformung unter Druck.
Temperaturbestandigkeit -30°C - +90°C, geringe Gasdurchlassigkeit.

Zu beachten gilt die mafRige Witterungsbestandigkeit und Flammwidrigkeit, sowie eine
schlechte Bestandigkeit gegentber aromatischen und polaren Losemitteln.

Der elektrische Durchgangswiderstand ist recht niedrig (nicht als elektrischer Isolator
geeignet).

e Ethylen-Propylen-Kautschuk (EPDM), Harte 80+/- 5 °Shore A, mit sehr guter UV-Licht-,
Witterungs-, Alterungs- und Ozonbesténdigkeit. Sehr gute Bestandigkeit bei Kontakt mit
Sauren und Laugen oder HeilRwasser (Dampf) und polaren Lésemitteln. Guter elektrische
Isolationseigenschaften und geringe bleibende Verformung unter Druck.
Temperaturbestandigkeit -50°C - +150°C. EPDM quillt stark bei Kontakt mit mineralischen
Olen und Kraftstoffen.

Bei besonderen Anforderungen, wie hohe oder besonders tiefe Temperaturen, aggressive Chemikalien, UV-Licht Kontakt
kdnnen wir Ihnen auch anderes Werkstoffkombinationen aus individueller Fertigung anbieten. (z.B. Edelstdhle oder Zink-Nickel-
Beschichtungen, sowie EPDM, HNBR oder FKM-Kautschuk). Bitte sprechen Sie uns an.

Konstruktions- und Einbauhinweise

Hinweise fur den Ein- und Verbau der Ringe finden Sie in unseren Anwendungstechnischen
Information auf der Shop-Seite.
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Dimensionen und Toleranzen
Art. Nr. GroRe A B c D E F Mindest-
SATTLER| Durchmesser | +0.13 | +0.10 | +0.10 | +0.20 | +0.15 | +0.20 Montaget-
H i momen
Fgnung i | .0.00 | -0.10 | -0.10 | -0.20 | 045 | -0.20 |  [Nm]
BS202P M4 8,00 6,00 5,40 4,00 1,00 0,40 (2,8)*
BS203P M5 9,00 7,00 6,40 5,00 1,00 0,40 (2,8)*
BS207P M6 10,00 | 8,00 7,40 6,00 1,00 0,40 (2,8)*
BS212P M8 14,00 | 11,00 | 10,00 8,00 1,00 0,40 2,8
BS216P M10 17,00 | 13,00 | 12,00 | 10,00 1,50 0,50 37
BS222P M12 19,00 | 16,00 | 15,00 | 12,00 1,50 0,50 8,4
BS227P M14 22,00 | 18,00 | 17,00 | 14,00 1,50 0,50 11,3
BS229P M16 24,00 | 20,00 | 19,00 | 16,00 1,50 0,50 15,7
BS232P M18 27,00 | 22,00 | 21,00 | 18,00 2,00 0,50 20,4
BS233P M20 30,00 | 25,00 | 24,00 | 20,00 2,00 0,50 28,0
BS236P M22 32,00 | 27,00 | 26,00 | 22,00 2,00 0,50 34,0
BS238P M24 36,00 | 29,00 | 28,00 | 24,00 2,00 0,50 38,9
Tabelle 1

* Individuelle Kalkulation bei Edelstahl, weichem Baustahl und/oder nicht voller Uberdeckung des
Metallrings nétig.

Kundenspezifischen Fertigungsauftrage in anderen Materialkombinationen fir Typ PM 1000 haben meist Lieferzeiten von 4-6 Wochen
und eine bzgl. Stlckpreis fur viele Kunden rentable Bestellmenge liegt - gréRenabhangig - bei 500 - 5.000 Stk.

Gerne ist lhnen die oben genannte Kontaktperson behilflich.

Sattler GmbH

www.Sattler-SCM.de

Hauptgeschiftsstelle/ Logistik
Salmdinsterer Str. 1

D-63607 Wachtersbach
Telefon +49 (0) 6053 2710

Fax +49 (0) 6053 4569

info@Sattler-GmbH.de

Vertrieb und Entwicklung
Max-Eyth-Str. 7

D-71364 Winnenden

Telefon +49 (0)7195 5830-974
Fax +49 (0) 7195 5830-987

sales@Sattler-GmbH.de




